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1. Allgemeine Informationen

1.1 Informationen zu lhrer Sicherheit

Wir freuen uns, dass Sie sich flr ein hochwertiges Qualitatsprodukt von GUTH entschieden haben. Unsere Pro-
dukte bieten lhnen bei ordnungsgeméaBem Einsatz und entsprechender Wartung langjahrigen, zuverlassigen
Einsatz.

Lesen Sie vor Montage und Inbetriebnahme diese Bedienungsanleitung und die darin enthaltenen Sicherheits-
hinweise sorgféltig durch. Dies ermdglicht lhnen eine zuverlassige, sichere Funktion dieses Produktes bzw.
Ihrer Anlage. Bedenken Sie, dass unsachgeméBe Benutzung von Prozesskomponenten zu gro3en materiellen-
und Personenschéden fuhren kénnen.

Bei Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Bedienungsanleitung, unsachgemaBer Inbetriebnahme,
Handhabung oder Fremdeingriff verursacht werden, erlischt Ihre Garantie und Gewahrleistung!
Unsere Produkte werden mit groBer Sorgfalt hergestellt, montiert und gepruift. Sollte es dennoch einmal Grund
zur Beanstandung geben, werden wir Sie selbstverstandlich im Rahmen unserer Gewahrleistungen zufrieden
stellen. Auch nach Ablauf der Gewahrleistung sind wir fir Sie da.

Dariiber hinaus finden Sie alle notwendigen Hinweise und Ersatzteildaten fir die Wartung in dieser Bedie-
nungsanleitung. Sollten Sie die Wartung nicht selbst vornehmen wollen, steht Ihnen gerne der GUTH-Service
zur Verflgung.

1.2 Kennzeichnung von Sicherheitshinweisen in der Betriebsanleitung
Hinweise finden Sie unter dem Punkt Sicherheitsinformationen oder direkt vor der jeweiligen Handlungsanwei-

sung. Die Hinweise sind hervorgehoben durch ein Gefahrensymbol und ein Signalwort. Texte neben diesen
Symbolen unbedingt lesen und beachten, erst danach im Text weitergehen und mit der Handhabung am Ventil

fortfahren.
Symbol Signalwort Bedeutung
Unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren
GEFAHR Koérperverletzungen oder Tod filihren wird.
DANGER
Unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren
WARNUNG Kérperverletzungen oder Tod flhren kann.
WARNING
Geféahrliche Situation, die zu leichten Kérperver-
VORSICHT letzungen oder Sachschaden fiihren kann.
CAUTION
Schadliche Situation, die das Produkt oder die
ACHTUNG nahere Umgebung beschadigen kann.
ATTENTION
M) Bezeichnet Anwendungstipps und andere
HINWEIS besonders nitzliche Informationen.
) | NOTICE

1.3 Allgemeine bestimmungsgemiBe Verwendung

Die Armatur ist nur fir den in dieser Anleitung beschriebenen Verwendungszweck bestimmt. Jeder darlber hin-
ausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemas.

Fur daraus resultierende Schaden haftet GUTH nicht. Das Risiko dafiir tragt allein der Betreiber. Voraussetzun-
gen flr einen einwandfreien, sicheren Betrieb der Armatur sind sachgemafer Transport und Lagerung sowie
fachgerechte Aufstellung und Montage. Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehort auch das Einhalten der
Betriebs-, Wartungs- und Instandhaltungsbedingungen.

1.4 Personal

Das Bedien- und Wartungspersonal muss die fiir diese Arbeiten entsprechende Qualifikation aufweisen. Es
muss eine spezielle Unterweisung Uber auftretende Gefahren erhalten und muss die in der Dokumentation
erwahnten Sicherheitshinweise kennen und beachten. Arbeiten an der elekirischen Anlage nur von Elektro-
Fachpersonal durchfiihren lassen.

1.5 Umbauten, Ersatzteile, Zubehér
Eigenméchtige Umbauten und Verénderungen, welche die Sicherheit der Armatur beeintréchtigen, sind nicht

gestattet. Schutzeinrichtungen dirfen nicht umgangen, eigenméchtig entfernt oder unwirksam gemacht wer-
den. Nur Originalersatzteile und vom Hersteller zugelassenes Zubehor verwenden.

1.6 Allgemeine Vorschriften
Der Anwender ist verpflichtet, die Armatur nur im einwandfreien Zustand zu betreiben. Neben den Hinweisen
in dieser Dokumentation gelten selbstverstéandlich, einschlagige Unfallverhiitungsvorschriften, allgemein aner-

kannte sicherheitstechnische Regeln, nationale Vorschriften des Verwenderlandes und betriebsinterne Arbeits-
und Sicherheitsvorschriften.

ii\, e’ R ———— — —_—
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2. Sicherheitsinformationen

2.1 BestimmungsgemiBe Verwendung

Scheibenventile werden als Absperrventile in der Getranke- und Nahrungsmittelindustrie, der Phar-
mazie, der Biotechnologie sowie der chemischen Industrie eingesetzt.

ACHTUNG
o e Zur Vermeidung von Gefahren und Beschadigungen ist die Armatur entsprechend den in der

Betriebsanweisung angefuhrten Sicherheitshinweise und technischen Daten einzusetzen.

2.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Flussigkeiten oder Gase Verletzungen verursachen.
Ausbau erst dann vornehmen, wenn mit absoluter Sicherheit die Anlage drucklos, flissigkeits-

und gasfrei entlastet ist.
WARNUNG ° Bei pneum. Betatigung des Ventils konnen Gliedmafe beim hineinfassen in den Ventildurch-
gang gequetscht oder abgetrennt werden.
Entfernen Sie vor Montagetatigkeiten die Steuerluftleitung vom Antrieb.
* Wird das Ventil bzw. die Anlage im explosionsgefahrdeten Bereich betrieben muss die gultige
ATEX-Richtlinie der EG und die Einbauhinweise (Seite 5) beachtet werden.

: e Durch den Ausbau des Ventils sowie Ventilbaugruppen aus der Anlage kénnen ausstrémende

einen O-Ring zur Planflache benutzen.
e Installation- und produktionsbedingte duBere Krafteinwirkungen auf das Gehause sind zu ver-

¢ Um Luftleckagen zu vermeiden, nur pneumatische Anschlussteile mit einer Abdichtung tber
A meiden.

VORSICHT

2.3 Allgemeine Hinweise

HINWEIS
. * Alle Angaben entsprechen dem Stand der Entwicklung. Anderungen im Rahmen von techni-
1 schen Weiterentwicklungen sind vorbehalten.

-
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3. Funktion und Betrieb

3.1 Allgemeine Funktionsbeschreibung

Das Ventil 6ffnet und schlieBt durch eine Drehbewegung von 90°.
» Funktionsbeschreibung fiir handbetétigte Scheibenventile

Bei Handbetatigung wird die jeweilige Schaltstellung in der Endlage arretiert. In geschlossener Stel-
lung steht der Handhebel 90° quer zur Rohrleitungsachse. Bei gedffneter Stellung steht der Hand-
hebel in Richtung Rohrleitungsachse.

» Funktionsbeschreibung fiir pneum. Scheibenventile

Mittels einem pneum. angesteuerten Drehantrieb wird das Ventil durch eine 90° Drehbewegung
geoffnet oder geschlossen.

¢ |uftéffnend - federschlieBend (16-fs)

» pneum. BETATIGT = das Ventil 6ffnet

» nicht pneum. BETATIGT = das Ventil schlieBt durch Federkraft.
¢ federdffnend - luftschlieBend (f6-Is)

» pneum. BETATIGT = das Ventil schlieBt

» nicht pneum. BETATIGT = das Ventil 6ffnet durch Federkraft.

¢ |uftéffnend - luftschlieBend (16-Is)
» pneum. BETATIGT = das Ventil 6ffnet oder schlieBt je nach Ansteuerung

3.2 Einbauhinweis

» Einbaurichtlinien

Einbaulage
Die Einbaulage bei Ventilen ist beliebig.
Bei Ventilen die beidseitig eingeschweif3t werden ist fiir die Demontage (Wartung) eine Iésbare Ver-
bindung in der Rohrleitung vorzusehen.
» SchweiBrichtlinien

Generell sind Dichtungselemente, integriert in SchweiBbauteilen, vor dem Schweif3en auszubauen.

Zur Vermeidung von Schaden sollten SchweiBarbeiten von gepriiftem Personal (EN287) durchge-
fuhrt werden. SchweiBverfahren WIG anwenden.

. HINWEIS
¢ Verunreinigungen kénnen Beschadigungen an den Dichtungen verursachen.
1 Vor der Montage Geh&use innen grundlich reinigen.

>» ATEX Richtlinien

Bei Ventilen bzw. Anlagen die im explosionsgefahrdeten Bereich (siehe gultige ATEX-Richlinien
EG) eingesetzt werden, muB3 fir einen ausreichenden, korrekten Potentialausgleich (Erdung)
gesorgt werden.

-
i.\, e’ Scheibenventile

g Uth Venh |e 3. Funktion und Betrieb 5

FLUID PROCESS GROUP



3.3 Wartung und Reinigung
>» Wartung

Die Wartungsintervalle sind von den Betriebsbedingungen "Temperatur, Temperaturintervalle, Rei-
nigungsmedium, Medium, Druck und Schalthaufigkeit" abhangig. Es wird empfohlen die Dichtun-
gen praventiv im 1-jahrigen Zyklus zu wechseln, wobei nach Zustand der Dichtung langere War-
tungsintervalle vom Anwender festzulegen sind.

. HINWEIS Schmierstoffempfehlung
EPDM; FKM; k-flex; NBR; HNBR = KlGber Paraliq GTE703*
Silikon = Kluber Sintheso pro AA2*
Gewinde = Interflon Food Grease*

*) Wird die Armatur zur Lebensmittel- oder Getrdnkeherstellung eingesetzt, diirfen nur Schmierstoffe verwendet werden die
dafiir zugelassen sind. Bitte beachten Sie die jeweiligen Sicherheitsdatenblétter der Schmierstoffhersteller.

>» Reinigung

Die optimale Reinigung wird bei geéffnetem Ventil erzielt, dabei werden die Dichtung und die Dreh-
klappe vollig umspdilt.

3.4 Trockenlauf

Scheibenventile durfen nicht Gber eine langeren Zeitraum im Trockenlauf betrieben werden, da
sonst mit groBem Verschlei3 oder Zerstdrung der Dichtung zu rechnen ist.

-
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3.5 Ansteuerungs- und Abfragesysteme

o
Umbausatz A
A = Antrieb
A1 = Vierkantnabe
A2 = Haltewinkel
A3 = Schraube
A4 = Schraube
2 = Drehklappe

guth ventile

FLUID PROCESS GROUP

» Umristung auf Endlagenriickmeldung

Bei handbetétigten Ventilen kann durch den Austausch des Handhebels eine Umriistung auf die

Ausfihrung mit Sensorhalterung erfolgen.
» Umristung von Handbetétigung auf pneumatische Betétigung

Durch einfach Montage kann von Hand auf pneumatische Betatigung umgeristet werden. Der Dre-
hantrieb wird komplett mit Befestigungsvorrichtung und Sensoraufnahme geliefert. Entsprechend

der Antriebsfunktion stehen folgende Drehantriebe zur Verfligung.

Scheibenventile / Zwischenflansch-Scheibenventile
Nennweite DN

15-20) 25-40 | 50 | 65-100| 125 | 150 | 200

S 1qipe| o | Dypige Antrieb

Umbausatz (A)

Funktion

PDA 90/75 4500.050.075-G022 - luftéffnend- federschlieBend

- luftschlieBend - federéffnend

----- - luftéffnend - luftschlieBend
PDA 90/100 4500.050.100-G022 - luftéffnend- federschlieBend

- luftschlieBend - federéffnend

4400.050.100-G022 - luftéffnend - luftschlieBend
PDA 90/100 4500.100.100-G022 - luftéffnend- federschlieBend

- luftschlieBend - federéffnend

4400.100.100-G022 - luftéffnend - luftschlieBend
PDA 90/125 4500.125.125-G022 - luftéffnend- federschlieBend

- luftschlieBend - federéffnend

4400.125.125-G022 - luftéffnend - luftschlieBend
PDA 90/125 4500.150.125-G022 - luftéffnend- federschlieBend

- luftschlieBend - federéffnend

4400.150.125-G022 - luftéffnend - luftschlieBend
PDA 90/125 4500.200.125-G022 - luftéffnend- federschlieBend

- luftschlieBend - federéffnend

4400.200.125-G022 - luftéffnend - luftschlieBend

» Stellungsanzeige mit Sensoraufnahme

Auf dem Antrieb befindet sich die Sensoraufnahme und die Stellungsanzeige.
Durch den Einbau von induktiven Naherungsinitiatoren (M12x1) kann jeweils die
"OFFEN" und "ZU" Stellung abgefragt werden. Durch das Einschrauben des
Initiators auf Endanschlag, ergibt sich der erforderliche Schaltabstand zur
Signallbertragung. Die Stellungsanzeige steht bei geschlossenem Ventil 90°
quer zum Ventildurchgang, und bei gedffnetem Ventil gleichgerichtet zum Ventil-
durchgang.

>» Steuerkopf

Fur die Erfassung der Ventilstellungen und deren Ansteuerung, kénnen modulare
Steuerkopfsysteme am Antrieb montiert werden. Als Standard werden geschlos-
sene Systeme mit zweifacher Endlagenmeldung (Standard), mit SPS, Interbus
oder ASIBus- Anschaltelektronik und integrierten 3/2 - Wege - Magnetventilen
angeboten. Fir robuste Betriebsbedingungen empfehlen wir den Einsatz einer
Edelstahlhaube.

o\
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3.6 Pneumatische Ventilansteuerung

>» Antrieb: luftoffnend - federschlieBend (16-fs)
Antrieb: federdffnend - luftschlieBend (fo-Is)

Ventilfunktionen

Pneum. Ansteuerung mit Magnetventilen im
Steuerkopf

Pneum. Ansteuerung durch externe
Magnetventilen

Steuerzuluft

Steuerzuluft

Ventil schlieBt durch Federkraft

Ventil “AUF* p = MV2 = P2/ A2 ext. MV "= A2
Ventil 6ffnet durch Druckluft Ventil 6ffnet durch Druckluft
Entliftung Entliftung
Ventil “ZU* LA2/P2 "= MV2 "= R LA "= ext. MV

Ventil schlieBt durch Federkraft

>» Antrieb: luftéffnend - luftschlieBend (16-1s)

Ventilfunktionen

Pneum. Ansteuerung mit Magnetventilen im
Steuerkopf

Pneum. Ansteuerung durch externe
Magnetventilen

Steuerzuluft

Steuerzuluft

Ventil schliet durch Druckluft

Ventil “AUF* P = MV2 "= P2/ A2 ext. MV ™ LA2
Ventil 6ffnet durch Druckluft Ventil 6ffnet durch Druckluft
Steuerzuluft Steuerzuluft
Ventil “ZU* P = MV1 "= P{/LA1 ext. MV "> LA1

Ventil schliet durch Druckluft

MV = Magnetventil

|6-fs / fO-Is

16-Is

ES = Entliftung Schallddmpfer
P = Steuerluft Versorgung
LA = Luftanschluss

S = Schiebeschalter fiir die manu-
elle

Betatigung des Magnetventiles

SA= Sensoraufnahme
R = Haube
E = Entliiftung

LA = Luftanschluss

Abb. 1 Abb. 2

Scheibenventile
- o

o\
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3.7 Technische Daten

» Scheibenventile / Zwischenflansch-Scheibenventile

BaugréBen:

Anschlussarten:

Temperaturbereiche:

Druckbereiche:

Scheibenventile: DIN: DN 10 - DN 150
Zoll: DN 1“- DN 4

Zwischenflansch-Scheibenventile: DIN: DN 15 - DN 200
Zoll: DN 1“ - DN 4¢

Schweif3flansch

Flansch PN10

Gewindestutzen DIN11851
Kegelstutzen/Mutter DIN11851
Clampstutzen DIN32676
Gewindestutzen (RJT) (Sonderstutzen)

Umgebungstemperatur: +4° bis +45°C

¢ Produkttemperatur: +0° bis +95°C mediumabhéngig
* Sterilisationstemperatur: EPDM +140°C (SIP 30 min)
HNBR +130°C (SIP 30 min)
Silikon +110°C (SIP 30 min)
FKM +90°C (SIP 30 min)

Betriebsdruck:

e DN 10-DN 65/DN 1 - DN 22" =16 bar *
e DN 80-DN 100/DN 3“- DN 4¢ =10 bar
e DN 125 - DN 200 = 6 bar

*) Ventile mit Flanschstutzen PN10 dtirfen nur mit einem Betriebsdruck bis 10 bar betrieben werden.

Leckrate: A (DIN EN 12268-1)
' Steuerluft: ~ Steuerluftdruck: Steuerluftqualitat:
(bei pneum. betétigten Ventien) o 55 - 8,0 bar * 1SO 8573-1 : 2001 Giiteklasse 3
produktberiihrte Edelstahl: 1.4301 / AISI304
Werkstoffe: 1.4307 / AISI304L
1.4404 / AISI316L
Oberflachen: Ra < 0,8um e-poliert
Dichtungswerkstoff: EPDM (FDA); HNBR (FDA); Silikon (FDA); FKM (FDA)
;/
L | AN e; Scheibenventile
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4. Demontage und Montage

4.1 Demontage

HINWEIS
» Steuerluft und elektrische Leitungen, Sensoraufnahme oder Steuerkdpfe abmontieren.

>» Antriebssystem abmontieren

Handhebel:
¢ Schraube (H1) ausschrauben und Handhebel (H) abnehmen.

Pneumatischer Drehantrieb PDA75, PDA100:
¢ Schrauben (A4) ausschrauben und Antrieb (A) mit der Vierkantnabe (A1) abnehmen.

Pneumatischer Drehantrieb PDA125:

¢ Schraubenverbindung (A4) - (A5) ausschrauben und Antrieb (A) mit der Vierkantnabe (A1)
abnehmen.

M

F

®)
Ot

{ |

Abb. 3

» Scheibenventil DN10 - DN150
(siehe Abb. 5 /Seite 14)

* Schraubenverbindungen (4) - (5) abschrauben.
¢ Gehauseflansche (1a) und (1b) abnehmen.
* Je nach Ausfuihrung die Gleitlager (6) abnehmen.

» Zwischenflansch-Scheibenventile DN15 - DN150
(siehe Abb. 7 /Seite 16)

e Schraubverbindung (5a) - (7) abschrauben.
¢ Flansche (8) abnehmen und Dichtringe (9) ausbauen.
* Schraubverbindung (4) - (5b) abschrauben und die Geh&useflansche (1) abnehmen.

» Zwischenflansch-Scheibenventile DN200
(siehe Abb. 8 /Seite 17)

e Schraubverbindung (5a) - (7) abschrauben.

¢ Flansche (8) abnehmen und Dichtringe (9) ausbauen.

* Schraubverbindung (4) - (5b) abschrauben und die Geh&useflansche (1) abnehmen.
* Abstreifring (11) und Gleitlager (6) ausbauen.

e Stitzringe (3a) und (3b) aus der Dichtung (3) ausbauen.

-
i.\p !h Scheibenventile
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» Dichtung (3) ausbauen

-%O

Drehklappe (2) in gedffneter
Stellung zur Dichtung (3)
positionieren

4.2 Montage

ot

Dichtung (3) ovalférmig mit
Handkraft verformen

¢ Einbaurdume und Laufflachen reinigen und leicht einfetten.
¢ Montage in umgekehrter Reihenfolge durchfiihren.

Drehklappe (2) mit dem
kurzen Schaftende aus der
Dichtung ausbauen

HINWEIS
®

* Die Schaftenden der Drehklappe (2) vor dem Einbau in die Dichtung (3) mit lebensmitteltaugli-

chem Fett einfetten.

* Bei der Montage des Handhebels (H) ist darauf zu achten, dass der Handhebel (H) gleichge-
richtet zu der Markierungskerbe auf dem Vierkant des Drehklappenschaftes montiert wird.
Dadurch ist gewéahrleistet, dass der Handhebel die Ventilstellung korrekt anzeigt.

* Vor der Montage des Antriebes (A) ist die Drehklappe (2) zu schlieBen (FederschlieBstellung).
Der Antrieb ist nicht pneum. angesteuert zu montieren (FederschlieBstellung). Die Stellungs-
anzeige steht 90° quer zum Ventildurchgang und dokumentiert somit die Ventilstellung "ZU".

o\
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5. Ventilarten

5.1 Baukasten

Ansteuerungs- und Abfragesysteme
Elektronischer Elektropneumatischer Stellungsanzeige
Steuerkopf KI-TOP Stellungsregler mit Sensoraufnahme

SR [

transp. Haube / Edelstahlhaube

Antriebssysteme

pneumatisch elektrisch
PDA 90/75 PDA 90/100 PDA 90/125 4040
@75 @100 125

—

handbetatigt
Handhebel Handhebel Handhebel
mit Sensorhalterung Edelstahl stufenlos verstellbar

[]:9 il m @ [ H—i

Anschlussflansche

Handhebel

Zwischen-
S G 1L A Cl flansch S
|
Dichtungen
Silikon EPDM FKM HNBR
o

"\. eb Scheibenventile
e ———————e ————
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>» Scheibenventile handbetatigt pneumatisch
16-fs Is-16

S = SchweiBende
G =Gewinde
K/M = Kegel/Mutter
FlI' = Flansch

Cl  =Clamp

DIN 4301 4501 4401

Zoll 4351 4551 4451

DIN 4302 4502 4402

16 = luftéffnend
Is = luftschlieBend

fo = federdffnend DIN 4303 4503 4403
fs = federschlieBend G-G

Zoll 4352 4552 4452

Zoll 4353 4553 4453
DIN 4304 4504 4404
K/M - G
Zoll 4354 4554 4454
DIN 4305 4505 4405
K/M-S
Zoll 4355 4555 4455
i Y FI (PN10) - G
- a
- DIN 4307 4507 4407
J 4F FI - FI (PN10) 30 %0
] | | u
DIN 4346 4546 4446
Cl-Cl
Zoll 4347 4547 4447
» Zwischenflansch-Scheibenventile handbetatigt pneumatisch
16-fs Is-16
DIN 4310 4510 4410
S-S
Zoll 4358 4558 4458
R
i'\- eb Scheibenventile
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6. Zeichnungen und BaumaBe

6.1 Scheibenventile DN10 -DN150

(Darstellung Gewinde-SchweiBende, ohne Antriebssystem)
1a) Gehduseflansch mit

SchweiBanschluss
DN10-20 DN25-100 DN125-150

1b) Gehduseflansch mit
Gewindeanschluss

2)  Drehklappe
3) Dichtung
4)  Schrauben
5)  Mutter
6) Gleitlager
K1) Kappe
K2) Kappe
K3) Kappe
|DN10-20|
DN25-100
DN125-150
[ N
‘.:9!’ . Scheibenventile
guth Veﬂtlle 6. Zeichnungen und BaumaBe | 14
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>» BaumaBe
Scheibenventile DN10 -DN150

el M
S
Abb. 6

DN/OD d1 d2 d3 d4 ds5 L1 L2 L3 L4 L5 H1 | H2 Rd

10 (910) | ©13x1,5 062 (@76 - - 24 |41 |- - - 78 232 |Rd28x1/8

15 (916) |©19x1,5 062 |@76 034 - 24 |34 41 34 - 78 232 |Rd34x1/8

20 (020) |©23x1,5 072 |@76 |034 - 24 |34 |42 |34 |- 83 237 |Rd44x1/6

25 (026) |©29x1,5 2080 |@104 ©50,5 |@115 20 |32 42 |32 59 |88 288 |Rd52x1/6

32 (032) |©35x1,5 086 |@104 ©50,5 @140 |21 |32 46 |32 |66 |91 291 |Rd58x1/6

40 (038) |©41x1,5 292 |@104 ©50,5 |@150 25 |36 |51 |36 58 |94 294 |Rd65x1/6

50 (950) |©53x1,5 2108 (@104 |064 2165 |25 |36 |53 |36 |62 |101 |301 |Rd78x1/6

65 (966) |o70x2 2130 @104 091 2185 |25 |38 |57 /38 68 110 (310 |Rd95x1/6

80 (081) |©85x2 0146 (2104 |@106 @200 |30 |50 67 |50 |65 |122 |318 |Rd110x1/4
100 (2100) |©104x2 0166 (@104 |@119 (@220 |32 |32 |76 |52 |75 |134 |328 |Rd130x1/4
125 (9125) | ©129x2 2205 (@129 |- 9250 |43 |57 |77 |- 82 |181 [388 |Rd160x1/4
150 (2150) |©154x2 2240 (@129 |- 0285 |52 |65 |89 |- 91 199 (407 |Rd190x1/4
1“(922,9) (©25,4x1,25 680 |0104 |©50,5 |- 27 |34 49 32 - 88 288 |Rd52x1/6
114 (035,1)  ©38,1x1,50 @92 @104 |@50,5 |- 27 |34 |53 |36 |- 94 |294 |Rd65x1/6
2“ (047,8) ©50,8x1,50 ©108 |@104 |@64 - 29 |36 |57 |36 |- 101 |301 |Rd78x1/6
214" (60,5) ©63,5x1,50 (@130 (@104 @77,5 |- 30 |38 |62 |38 |- 110 [310 |Rd95x1/6
3“ (972,1) |076,1x2 2146 |@104 |91 - 36 |44 |73 |50 |- 118 [318 |Rd104x1/6
4* (297,6) |0101,6x2 20166 (@104 (@119 |- 34 |44 |78 |52 |- 130 |328 |Rd130x1/4

-~ q|
‘.\_ eb Scheibenventile

guth ventile
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6.2 Zwischenflansch - Scheibenventile DN 15 - DN150
(Darstellung ohne Antriebssystem)

1) = Gehduseflansche
2) = Drehklappe

4) = Schrauben

5) = Mutter

6) = Gleitlager
7) = Schrauben
8) = Flansche
9) = Dichtringe

K1) Kappe
K2) Kappe
K3) Kappe

DN15-20

a4

g uth Ve ﬂtl |e 6. Zeichnungen und BaumaBe |

FLUID PROCESS GROUP

"\!!’ Scheibenventile
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1) = Gehéuseflan-
sche

2) = Drehklappe
3) =Dichtung

3a) Stiitzring oben
3b) Stiitzring unten
4) = Schrauben
5) = Mutter

6) = Gleitlager

7) = Schrauben
8) = Flansche

9) = Dichtringe
10) = Scheiben

11) = Abstreifring

H)  Handhebel
H1) Schraube
H2) Arretierscheibe

guth ventile

FLUID PROCESS GROUP

» Zwischenflansch-Scheibenventil - DN 200
(Darstellung ohne Antriebssystem)

DN200

P
o %

Abb. 8

Scheibenventile

6. Zeichnungen und BaumaBe |

17



>» BaumaBe
Zwischenflansch - Scheibenventile

S-S
Typ: 4310, Typ: 4510, Typ: 4410
Typ: 4358, Typ: 4558, Typ: 4458

41217

Abb. 9
DN/OD di d2 d3 L1 L2 H1 H2
15 (216) 219x1,5 062 076 53 29 78 232
20 (220) 223x1,5 072 076 53 29 83 237
25 (226) 229x1,5 284 2104 51 32 88 288
32 (932) 235x1,5 290 2104 53 32 88 291
40 (238) 241x1,5 296 2104 54 29 94 294
50 (250) 253x1,5 2110 2104 54 29 101 301
65 (066) o70x2 o127 2104 54 29 110 310
80 (081) 285x2 0142 2104 72 42 122 318
100 (2100) 2104x2 2162 2104 74 42 134 328
125 (2125) 2129x2 2205 2129 66 43 181 388
150 (9150) 2154x2 2240 2129 75 52 200 407
200 (2200) 2204x2 2320 2129 57 28 250 456
1 (222,9) 025,4x1,25 280 2104 64 27 88 288
11%* (235,1) 238,1x1,50 282 2104 65 27 94 294
2“ (047,8) 250,8x1,50 2108 2104 65 29 101 301
212" (960,5) 263,5x1,50 2130 2104 67 30 110 310
3“ (972,1) 076,1x2 2146 2104 92 36 118 318
4“ (297,6) 2101,6x2 2166 2104 70 34 132 328
ISO DN 25 233,7x2 284 2104 51 32 88 288
ISO DN 32 042,4x2 290 2104 53 32 88 291
ISO DN 40 248,3x2 296 2104 54 29 94 294
ISO DN 50 260,3x2 2110 2104 54 29 101 301
ISO DN 65 076,1x2 o127 2104 54 29 110 310
ISO DN 80 288,9x2 0142 2104 72 42 122 318
ISO DN 100 2114,3x2 2162 2104 94 42 134 328
o aa
i.\_ eb Scheibenventile
g uth Ve ntl | e 6. Zeichnungen und BaumaBe | 18
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6.3 Antriebssysteme

DN L s si
|PDA 75 [PDA100, [PDA125 ;8 : 4218 } gg 305 } 8
A)  Antrieb 25-80 210 9,5 10
A1) Schrauben 122 218 jlg }g
A2) Vierkantnabe 150 240 14 16
A3) Haltewinkel
A4) Schrauben
A5) Muttern
R)  Stellungsanzeige mit
Sensoraufnahme
DN L s n
10-20 143,5 10 20
25-65 145 9,5 20
Handhebel 80 185 9,5 20
100 185 12 20
125 265 12 32
150 265 14 32
25-65 145 9,5 20
Handhebel 80 185 9,5 20
100 185 1 20
mit Sensoraufnahme
DN L s n
,_| 25-65 125 9,5 20
) {4 80 172 9,5 20
Handhebel mit 100 172 12 20
stufenloser Verstellung ] |
DN L s n
25-80 180 9,5 20
100 180 12 20
Handhebel Edelstahl
Handhebel Edelstahl
mit Sensoraufnahme

[ 4

g uth Ventile 6. Zeichnungen und BaumaBe | 19
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6.4 Abfrageeinheiten

KI-TOP Steuerkopf Stellungsregler Stellungsanzeige
1) mit Edelstahlhaube 2) mit tranparenter .
Kunststoffhaube mit Sensoraufnahme

KI-TOP 1

Stellungsanzeige
mit Sensoraufnahme (R)

R1) Mitnehmer

R1.1 Zylinderstift

R2) Stellungsanzeige
R3) O-Ring

R4  Schraube

R5  Riickmeldehalterung
R6 Kappe

R7 Schraube

LA) Luftanschluss

Abb. 10

db Scheibenventile

e

gUth Ventlle 6. Zeichnungen und BaumaBe | 20
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7. Stérungen

Storung

Ursache

Behebung

Ventil bewegt sich nicht

-Druckluft fehlt
-Elektrische Ansteuerung fehlt
-Antrieb defekt

-Druckluft einschalten

-Elektrische Signale kontrollieren und
gewahrleisten

-Kontrollieren und ggf. austauschen

Signale kommen nicht an

-Kabel am Pilotventil bzw. Initiator lose
-Kabel gebrochen

-Initiatoren defekt

-Pilotventil defekt

-Elektroversorgung fehlt oder schadhaft

-Kabel festschrauben
-Kabel erneuern
-Initiatoren erneuern
-Pilotventil erneuern

-Kontrollieren bzw. beheben

Ventil bewegt sich zu langsam

-Druckluft zu gering
-Abluftbohrung Antrieb verstopft

-Druckluft erhéhen
-Offnung freilegen

Ventil bewegt sich ungleichmaBig

-Druckluftversorgung zu schwach
-Mediendruck zu hoch

-Elektrische Signale ungleichméBig

-Druckluft erhéhen

-Mediendruck kontrollieren und eventuell
anpassen
-SignalfluBstérung beheben

Ventil verursacht GbermaBige
mechanische Gerdusche

-Schmierung fehlt

-Dichtungs- und Fiihrungselemente
schmieren

o\

guth ventile

FLUID PROCESS GROUP

Scheibenventile

7. Stérungen
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8. Klassifizierung

8.1 Aufbau der Artikelnummer

0o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

faisiol 2 o5 0130/ (G041

Werkstoffe / Oberflachen /
Ansteuerungssystem

Trennstrich

Dichtungswerkstoffe

VentilgréBen

Anschlussvarianten

> Produktbezeichnung
Typ z.B. 45xx - Scheibenventil pneumatisch betatigt 16-fs
(Siehe “Baukasten” auf Seite 12.)

43xx = | Scheibenventil handbetatigt 4310 = | Zwischenflansch - Scheibenventil handbetatigt
45xx = | Scheibenventil pneumatisch betatigt 4510 = | Zwischenflansch - Scheibenventil pneumatisch betatigt
luftéffnend - federschlieBend luftéffnend - federschlieBend
44xx = | Scheibenventil pneumatisch betatigt 4410 = | Zwischenflansch - Scheibenventil pneumatisch betatigt
luftéffnend - luftschlieBend luftéffnend - luftschlieBend
» 3-4 Anschlussvarianten XXXX XXX XXX = XXX

» Anschlussvarianten
z.B. 4502 = Gewindeflansch / SchweiBflansch (Siehe “Baukasten” auf Seite 12.)

> 4-6 VentilgroBe DN/OD XXXX XXX XXX-XXXX
DN 4 |5 (6 oD 4 5 |6
DN 25 0o |2 |5 oD 1" 0 2 |6
DN 40 0o (4 0 oD 11/2" 0o |3 8
DN 50 0o |5 |0 OoD2" o |5 1
DN 65 0 |6 |5 oD 21/2" 0O 6 |4
DN 80 0 |8 |0 OD3" 0 |7 6
DN 100 1 |0 |0
DN 125 1 2 |5
DN 150 1 |5 |0
DN 200 2 |0 |0
.
"\. eb Scheibenventile

41217
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>» 7 -9 Dichtungswerkstoffe XXXX XXX XXX - XXXX

Dichtungswerkstoffe
EPDM

HNBR

Silikon

FKM

ol a4l
A O N w o
O O O O W

» 10 Trennzeichen XXXX XXX XXX=XXXX

>» 11 - 14 Werkstoffe / Oberflichen / Ansteuerungssystem / XXXX XXX XXX-XXXX

-
-
N

X| XN = O N = O =
W

14

Ventil mit Stellungsanzeige, AuBenoberflachen = AlSI304, drehblank
Ventil mit Stellungsanzeige, AuBBenoberflachen = AISI304, E-poliert
Ventil mit Stellungsanzeige, AuBenoberflachen = AISI304, matt

Ventil mit Stellungsanzeige, AuBBenoberflachen = AISI316L, drehblank
Ventil mit Stellungsanzeige, AuBenoberflachen = AISI316L, E-poliert
Ventil mit Stellungsanzeige, AuBenoberflachen = AISI316L, matt
Ventil mit Steuerkopf KI-Top SPS

Ventil mit Steuerkopf KI-Top ASi-Bus

O O BB BN NN -

o o oo oo oo

-
i.\.. eb Scheibenventile

41217
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9.

Ersatzteillisten

9.1 Scheibenventile

DN
DIN 15
20
25
32
40
50
65
80
100
125
150

Zoll 1
12

2Y2

SILIKON

4326 025 000-G052
4326 032 000-G052
4326 040 000-G052
4326 050 000-G052
4326 065 000-G052
4326 080 000-G052
4326 100 000-G052
4326 125 000-G052
4326 150 000-G052

4326 026 000-G052
4326 038 000-G052
4326 051 000-G052
4326 064 000-G052

Dichtung (3)

EPDM

4328 015 000-G054
4328 020 000-G054
4328 025 000-G054
4328 032 000-G054
4328 040 000-G054
4328 050 000-G054
4328 065 000-G054
4328 080 000-G054
4328 100 000-G054
4328 125 000-G054
4328 150 000-G054

4328 026 000-G054
4328 038 000-G054
4328 051 000-G054
4328 064 000-G054

HNBR

4326 015 000-G050
4326 020 000-G050
4326 025 000-G050
4326 032 000-G050
4326 040 000-G050
4326 050 000-G050
4326 065 000-G050
4326 080 000-G050
4326 100 000-G050
4326 125 000-G050
4326 150 000-G050

4326 026 000-G050
4326 038 000-G050
4326 051 000-G050
4326 064 000-G050

4326 076 076-G052| 4328 076 076-G054| 4326 076 076-G050
4326 101 000-G052| 4328 101 000-G054| 4326 101 000-GO50

9.2 2zZwischenflansch-Scheibenventile

DN
DIN 15
20
25
32
40
50
65
80
100
125
150
200

Zoll 1
12

2Vs

SILIKON

4326 025 000-G052
4326 032 000-G052
4326 040 000-G052
4326 050 000-G052
4326 065 000-G052
4326 080 000-G052
4326 100 000-G052
4326 125 000-G052
4326 150 000-G052

Werkstoffcodierung: 2020 __ 000 - xxx

o\

Dichtung (3)

EPDM

4328 015 000-G054
4328 020 000-G054
4328 025 000-G054
4328 032 000-G054
4328 040 000-G054
4328 050 000-G054
4328 065 000-G054
4328 080 000-G054
4328 100 000-G054
4328 125 000-G054
4328 150 000-G054
4328 200 000-G054

4328 026 000-G054
4328 038 000-G054
4328 051 000-G054
4328 064 000-G054
4328 076 076-G054
4328 101 000-G054

HNBR

4326 015 000-G050
4326 020 000-G050
4326 025 000-G050
4326 032 000-G050
4326 040 000-G050
4326 050 000-G050
4326 065 000-G050
4326 080 000-G050
4326 100 000-G050
4326 125 000-G050
4326 150 000-G050

- G050 | = HNBR
- G051 | =FKM
- G052 | = SILIKON
- G054 | = EPDM
-114 = kflex

e —

guth ventile

FLUID PRO

~ESS GROU

FKM

4327 025 000-G051
4327 032 000-G051
4327 040 000-G051
4327 050 000-G051
4327 065 000-GO51
4327 080 000-G051
4327 100 000-G051
4327 125 000-G051
4327 150 000-GO51

4327 026 000-G051
4327 038 000-G051
4327 051 000-G051
4327 064 000-GO51
4327 076 076-G051
4327 101 000-G051

FKM

4327 025 000-G051
4327 032 000-G051
4327 040 000-GO51
4327 050 000-G051
4327 065 000-G051
4327 080 000-G051
4327 100 000-GO51
4327 125 000-G051
4327 150 000-G051

Dichtring (9)

2353 021 016-114
2353 028 020-114
2020 025 000-xxx
2020 032 000-xxx
2020 040 000-xxx
2020 050 000-xxx
2020 065 000-xxx
2020 080 000-xxx
2020 100 000-xxx
2353 136 125-114
2353 161 150-114
2353 211 200-114

2020 025 000-054
2020 040 000-054
2020 050 000-054
2020 065 000-054
2020 080 000-054
2020 100 000-054

Scheibenventile

9. Ersatzteillisten
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c€ Einbauerklarung
Originalfassung

Hersteller / Bevollméchtigter:

Bevollmé&chtigte Person,

’-
T NS

guth ventile

FLUID PROCESS GROUP

Guth Ventiltechnik GmbH
Horstring 16

76829 Landau
Deutschland

Achim Kauselmann

fur die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: Dokumentation / Entwicklung

Produkt

pneumatische Hubantriebe
pneumatische Drehantriebe
Kugelh&hne
Scheibenventile
Einsitzventile

Regelventile
Drosselventile
Uberstromventile
Doppelsitzventile
Balgventile

Probierventile
Umstellventile
Tankdomarmaturen
Sicherheitsventile

Der Hersteller erklért, dass das oben genannte Produkt eine unvollstdndige Maschine im Sinne der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG ist. Das oben genannte Produkt ist ausschlieBlich zum Einbau in eine Maschine oder unvollstédndige
Maschine vorgesehen. Aus diesem Grund entspricht das Produkt noch nicht allen Anforderungen der Maschinenricht-

linie.

Die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VIl Teil B wurden erstellt. Der Bevollméachtigte fur das Zusam-
menstellen der technischen Unterlagen kann die Unterlagen auf begriindetes Verlangen innerhalb einer angemesse-

nen Zeit vorlegen.

Die unvollstdndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn festgestellt wurde, dass die Maschine,

KIESELMANN GmbH
Paul-Kieselmann-Str. 4-10
75438 Knittlingen

Funktion

Hubbewegung

Drehbewegung

Absperren von Medien

Absperren von Medien

Absperren von Medien

Regelung flussiger Medien
Regelung flussiger Medien
Bestimmung von Flissigkeitsdruck
Trennen von Medien
Probeentnahme von Flussigkeiten
Probeentnahme von Flissigkeiten
Absperren von Medien
Absicherung von Uber- und Unterdruck, Tankreinigung
Absicherung von Uberdruck

in die diese unvollstdndige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie entspricht.

Das oben genannte Produkt erfullt die Anforderungen der nachfolgend genannten Richtlinien und harmonisierten Nor-

men:

* Richtlinie 2014/68/EU

¢ DIN EN ISO 12100 Maschinensicherheit

Landau, 01.07.2016

/ X "

“Oliver Hecker
Geschaftsfuhrer
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